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协议编号：ELG202312006
青岛特殊钢铁有限公司

炼钢事业部二炼钢分厂气动调节阀备件采购

技

术

协

议
甲    方：青岛特殊钢铁有限公司
乙    方：                    
        签订时间：     年     月     日
签订地点：青岛市黄岛区
项目名称

炼钢事业部二炼钢分厂气动调节阀备件采购

二、协议的主体

甲方： 青岛特殊钢铁有限公司 

联系人：尹明胜
电话：18562789096
乙方：                     
联系人：                   
电话：                     
甲乙双方就青岛特殊钢铁有限公司炼钢事业部二炼钢分厂气动调节阀备件采购、供货事宜所涉及的技术问题进行了充分协商，达成共识，形成以下条款：

三、供货内容、范围、技术要求等
3.1供货的内容：

	物料编码
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	备注

	A21107501471
	气动调节阀
	NPS3-CL300-6bar-DVC6200；公称通径（mm）：80；介质温度范围下限（℃）：-10；介质温度范围上限（℃）：60；流通介质：氧气
	台
	1
	RH炉顶升（需配套法兰、螺栓以及包覆式不锈钢垫片）

	A21107501512
	气动调节阀
	PV-QH001-5400/8100/8/CL600；公称通径（mm）：200；介质温度范围下限（℃）：0；介质温度范围上限（℃）：300；流通介质：蒸汽；
	台
	1
	汽包压力（需配套法兰、螺栓以及包覆式不锈钢垫片）

	A21107501517
	气动调节阀
	NPS10-5400-WCC-CL600-8100-DVC6200；公称通径（mm）：250；介质温度范围下限（℃）：0；介质温度范围上限（℃）：250；流通介质：蒸汽；
	台
	1
	蓄热器（需配套法兰、螺栓以及包覆式不锈钢垫片）


3.2供货技术要求：

3.2.1阀门的设计和制造应符合相应的国家标准。包括但不限于以下标准（以下标准按最新执行）
ASME B16.5 管法兰和法兰管件

ASME B16.34 法兰、螺纹和焊连接的阀门
EN 558-2 工业阀门法兰管系统使用的金属阀门面面间和中心与面间的尺寸

ANSI/ISA75.08.01 整体法兰球阀阀体的面对面尺寸
3.2.2阀门的主要技术技能即强度性能、密封性能、流动阻力、动作性能和使用寿命应满足要求，并适应室外环境。乙方需保证所供设备与现场使用设备满足完全互换性。
3.2.3根据国家或行业相关标准进行检查和验收，阀门应无机械伤痕(磨伤、 划伤、碰伤、压伤等),无磨损、无裂痕和无残缺等。

3.2.4气动调节阀（DN80）

阀门阀体材质采用316L不锈钢，压力等级为CL300磅。阀芯、阀座和阀杆材质采用316L不锈钢，阀座口径为46mm，阀杆直径为14mm。阀芯结构为非平衡结构，阀杆导向。阀门流量特性应为等百分比，并由阀芯轮廓形状决定流量特性。额定Cv43.7，最大流量工况开度应在阀门75%开度以内。阀门填料采用Live Loaded PTFE动态加载型填料结构，以保证良好的填料密封。阀体出厂需进行整体禁油脱脂处理。
3.2.5气动调节阀（DN200、DN250）

阀门阀体材质采用WCC材质，压力等级为CL600磅。阀芯、阀座材质应采用410不锈钢；阀笼材质应采用CB7CU-1不锈钢；阀杆应采用316不锈钢。阀芯结构应为平衡结构，采用阀笼导向。阀门流量特性应为等百分比，并由阀笼开口形状决定流量特性。阀芯口径应为8寸，阀杆直径为3/4寸。阀门的额定行程为3寸，最大流量工况开度应在阀门75%开度以内。阀门填料采用高温石墨填料，以保证高温工况下良好的填料密封。阀体、阀盖安装螺栓螺柱材质应采用SA-193-B7 Studs/2H Nuts，以保证高温高压工况下阀门良好的紧固强度。阀门上阀盖与执行机构安装的Boss尺寸为3 9/16。
3.2.6阀门定位器应选用智能型定位器，定位器反馈形式应为非接触无连杆形式，即阀杆和定位器之间不应有连杆和接触零件，应采用磁条式的反馈方式。

3.2.7执行机构应满足最小供气压力4公斤时，可提供工况条件下充足的推力输出，满足阀门正常开启和关闭所需推力需求。执行机构采用紧凑型多弹簧膜片式执行机构，作用方式为气开式，并可以实现现场更换阀门的作用方式。执行机构需带手动操作机构。

3.2.8阀体安装形式应采用RF凸面法兰形式，阀门应实现ANSI CL IV级关断等级，关闭类型为金属硬密封。
3.2.9品牌选择：Fisher(美国艾默生旗下)、Samson (德国)、福斯（美国）。
3.3技术及验收资料交付

（1）设备操作手册，产品资料及说明书。

（2）设备合格证、装箱单1份。

（3）出厂密封测试报告。
四、计划、进度、期限、交货地点和方式

期望交货期：自合同签订后180天完成供货。具体按照商务合同约定执行。
五、双方当事人的权利和义务

5.1甲乙双方都有为对方保守生产、技术及资料秘密的义务，不得以任何理由向第三方泄露，否则违约方应承担相应的责任；

5.2在合同执行期间，如果乙方提供的设备、备件有缺陷，乙方应立即无偿赔付与缺陷数量相同的设备、备件，赔偿期限应不迟于证实属乙方责任之日起的15天内。乙方应承担由此给甲方造成相应损失的赔偿责任。

5.3乙方在装配、试车、试压等关键制造节点时，提前通知甲方现场进行监造；对由于其他原因，甲方确实无法进行现场监造的，甲方制定详细要求，由乙方提供足以证明符合质量要求相关资料（包括关键节点的视频资料等）。

包装与运输（根据备件大小、运输方式、重量等实际情况进行填写）

6.1乙方提供货物运至甲方所需要的包装及运输。设备要采用结实的新木箱和/或铁皮箱。大规格的设备要固定在木制或钢结构基架/货盘上。

6.2设备包装应采取防潮、防晒、防锈、防腐蚀、防震动及防止其它损坏的必要保护措施。

6.3随机备件（专用工具、返厂旧件等）必须用单独包装，并做出明显的标记、标示。

6.4（如果单件包装箱的重量在2吨或2吨以上包装到甲方的设备、备件）

乙方应在包装箱两侧用中文和国际贸易通用的运输标记标注“重心”和“起吊点”以便装卸和搬运。根据货物的特点和运输的不同要求，乙方应在包装箱上清楚地标注“小心轻放”、“此端朝上，请勿倒置”、“保持干燥”等字样。

6.5乙方发货前应提前告知甲方接货人员，内容包括合同号、设备名称、箱数、件数、重量、车号等。甲方接货人员应落实现场接货条件，制定卸货方案，对照送货单进行清点签收，做好现场接货工作。

七、质量保证及寿命
质保期为乙方提供的所有备件质量保证期为上线后12个月或到货后18个月。乙方所供设备在线使用寿命不得低于4年。因乙方设计、制造、选型、材质的原因造成的该设备自身质量问题，寿命期限内由乙方负责免费进行修复或更换。发生争议按产品质量法执行。在质量保证期内，设备正常使用情况下，如果设备因质量原因造成停产，乙方在接到甲方电话后在24小时内给予回复并提供解决方案，如故障仍无法排除乙方应在48小时之内赶到现场帮助甲方解决故障, 所有费用有乙方承担。  

八、其它要求

本协议一式四份，由甲乙双方签字并盖章后方可生效，本协议作为商务合同附件与商务合同具有同等法律效力。

未尽事宜，应由双方友好协商解决，若存在争议，15日协商不成，按商务合同通过法律途径解决。

（以下无正文）
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